# Opternus

TECHNIK, DIE VERBINDET.

KERNZENTRIERTES FUSIONSSPLEISSGERAT 1008

NEUE FUNKTIONEN FUR DEN FELDEINSATZ:
DAS 100S SORGT FUR SCHNELLE ABLAUFE. GEPRUFT UND
ZUGELASSEN NACH TS 0290/96 DER DEUTSCHEN TELEKOM.

BENUTZERFREUNDLICHE EIGENSCHAFTEN

Sobald ein SpleiBergebnis gesichert wird, werden die Anleitungen werden auf dem Bildschirm
Standortdaten via GPS ermittelt und mitgespeichert. angezeigt und erlauben selbststdndiges
Das unterstiitzt den tdglichen Arbeitsablauf. Arbeiten.

Mit der Splice+-App kénnen Sie
die Geodaten und die SpleiB- Unterstiitzt die Ladung durch géingige Akkuspeicher, was

ergebnisse anzeigen lassen. die Arbeit auch bei plétzlichem Stromausfall erméglicht.

. . *Bitte stellen Sie sicher, dass jede angeschlossene Stromversorgung USB-PD-
AuBerdem glbt es eine Standards entspricht und die Betriebssicherheit gewdhrleistet ist. Benutzen Sie
q o keine mobilen Stromspeicher, die nicht mit diesem Gerdt kompatibel sind.
Lock-Funktion, um Diebstahl

vorzubeugen.

MIT 20 % SCHNELLERER BEDIENUNG | SIMULTANE FASERVORBEREITUNG

ABMANTELN
Das Abstreifwerkzeug SS05 von Fujikura
kann 2 Fasern gleichzeitig abmanteln.

TRENNEN
Das Glasfasertrenngerdt CT60 kann
2 Fasern gleichzeitig trennen.

POSITIONIEREN

Beim Einlegen der Glasfasern werden die Faserklam-

mern automatisch geschlossen, was es ermoglicht,
altes Modell 1008 2 Fasern gleichzeitig einzulegen.



Finger Positionierungs-

Hilfe

VEREINFACHTE FASERANLAGE MIT

DER “FINGERPOSITIONIERUNGSHILFE"

Eine V-férmige Flhrung wurde in die Faseranlage-
zone integriert, Sie hilft Ihnen, die Glasfaser leichter
und schneller in die korrekte Position zu bringen.

ERWEITERTER ANLAGEBEREICH
DER FASER FUR SCHNELLERE
ARBEITSABLAUFE

Es ist moglich zu spleiBen, selbst wenn die Faser-
enden jenseits der Elektroden eingelegt werden.

Vereinfachte
Faseranlage

DER WINDSCHUTZ GFFNET UND SCHLIESST

AUF WUNSCH AUTOMATISCH

Nach Anlage der Glasfaser schlieBt der Windschutz
automatisch und 6ffnet sich nach dem Splei3vor-

gang automatisch wieder.

DC-ANSCHLUSS DATA CONNECTION/
FUR EXTERNE STROMVERSORGUNG*

GERATE

USB-A-ANSCHLUSS  AC-ADAPTER
FUR EXTERNE
BELEUCHTUNG

EINSTELLBARER OFFNUNGSWINKEL
Die Einstellmaglichkeit des Offnungswinkels
des Auslosehebels erleichtert das Arbeiten in
verschiedenen Umgebungen, freihdndig oder
auf der Arbeitsplattform.

« 30° . 50°

v v

GLASFASERTRENNGERAT CT60

ERWEITERTE ANZAHL VON _
SCHNEIDRADPOSITIONEN Schneidrad CB-10

Durch die Erweiterung der Schneidrad-
positionen von 16 auf 28 verglichen
mit dem Vorg@ngermodell besteht
nicht mehr die Notwendigkeit einer
Hoheneinstellung, um 60.000 Brliche
Zu erreichen.
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NICHT NUR LEICHT ZU BEDIENEN.

STABILE SPLEISSERGEBNISSE DANK UNSERER BEWAHRTEN FUNKTIONEN.

Fir einen optimierten Lichtbogen Fiir einen optimalen Bruchwinkel

o Automatische Lichtbogeniiberwachung

% EOFF MON Automatische Schneidrad-

= ‘Drehung zur ndchsten Position
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SpleiBddmpfung, verursacht durch groBe Bruchwinkel 3*< @ <5° Erkennt UngﬂUtZtE Schneidrudpositionen!

Glasfasertyp und Beschaffenheit der Endflache Der Schneidradzustand wird in Echtzeit (berwacht.
werden in Echtzeit analysiert und die Lichtbogen- Wenn eine abgenutzte Paosition erkannt wird, wird
eigenschaften werden automatisch fUr optimale das Schneidrad automatisch in die nachste Posi-
Ergebnisse angepasst. Das stellt konstant gerin- tion gedreht, sodass stets optimale Bedingungen
ge SpleiBddmpfungen sicher, gewdhrleistet sind.

STANDARD-LIEFERUMFANG AUFBAUMOGLICHKEITEN

15
Der Gerdtekoffer bietet viele Nutzungs-
madglichkeiten. Das SpleiBgeridit ist direkt
nach dem Offnen des Koffers einsatz-
bereit.

Der geschlossene Gerdtekoffer kann
auch als Basis fiir das SpleiBgerdt mit
oder ohne Arbeitsplattform genutzt
werden.

Die neu gestaltete Arbeitsplattform bietet

viele Funktionen. Es gibt zwei Schubladen,

die groB genug sind, Werkzeuge oder Akkus

aufzunehmen. AuBerdem kann die Arbeits-

plattform geteilt werden, so kann sie der Detailansichten der
Arbeitsumgebung angepasst werden. Die teilbaren Arbeitsplattform
Arbeitsplattform kann auch schnell auf

einem Stativ befestigt werden.

*Beachten Sie die IATA Bestimmungen, wenn Sie den Akku per Luftfracht versenden.
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Abmanteln, Trennen und Platzieren im SpleiBgerdt —sorgt fiir einen verbesserten Workflow und fiir 20 % Geschwindigkeitsvorteil.

mit einstellbarer Farbdarstellung, anpassbare Automatiken und eine neue Faserplatzierungshilfe

Faser-Ausrichtemethode
Faserzahl

Fasertyp

Cladding Durchmesser’
Mantelklammer

Freie Faserldnge'

ITU-T G.652 SpleiBddmpfung?
ITU-T G.651 SpleiBddmpfung?
ITU-T G.653 SpleiBddmpfung?
ITU-T G.654 SpleiBddmpfung?
ITU-T G.655 SpleiBddmpfung?
ITU-T G.657 SpleiBddmpfung?
SM FAST MODE SpleiBzeit®
SM AUTO MODE SpleiBzeit®
AUTO MODE SpleiBzeit
SpleiBschutztiillen

Ldnge der Schutztiillen
Durchmesser der Schutztiillen
60MM SLIM MODE Heizzeit*
60MM MODE Heizzeit*

Faser Zugtestkraft
Elektrodenlebensdauer®
Breite

Tiefe

Hohe

Gewicht

Temperaturbereich im Betrieb
Lagertemperatur
Feuchtigkeit bei Betrieb und Lagerung
Betriebshdhe

AC Adapter Eingang

AC Adapter Ausgang

DC Adapter Eingang

Akkutyp

Akku Ausgang

Kernzentrierung

Einzelfaser

Singlemode und Multimode Fasern
80um - 150um

3000um max. Coating Durchmesser
5mm - 16mm

7 0.02dB

7 0.01dB

7 0.04dB

7 0.04dB

@ 0.04dB

@ 0.02dB

@7 bis 9 sec.

@ 11 bis 13 sec.

@ 14 bis 16 sec.
SchrumpfspleiBschutz

Max. 6émm

Max. Bmm vor dem Schrumpfen
durchschnittl. 8 to 10 sek.
durchschnittl. 13 to 15 sek.

Ca. 20N

Ca. 6.000 SpleiBe

1556mm

176mm

71mm

Ca. 2.8kg incl, Akku

-10 bis 50°C

-40 to 80°C

0 bis 95% RH nicht-kondensierend
Max. 5000m

AC100 bis 240V, 50/60Hz, Max. 1.5A
Approx. DC 12V, Max 7A

DC 10 bis 15V, Max. 7A
Wiederaufladbarer Lithium-lonen
Ca. BC14.4V, 6,380mAh

Akku Kapazitdt®

Akku Lebensdauer’

Akku Ladetemperaturbereich
Akku Betriebstemperaturbereich
Akku Lagertemperatur <1 Jahr
Akku Lagertemperatur <3 Monate
Akku Lagertemperatur <1 Monat
LCD Display

Bildschirm VergréBerung
V-Nut-Beleuchtung

PC Schnittstelle

Externe LED Lampen Schnittstelle
Bdndchen Abmantelgerdt
Drahtlose Schnittstelle®
SpleiBmodi Datenspeicher
Heizmodi Datenspeicher
SpleiBergebnisspeicher
SpleiBbildspeicher
Stativschraube

Automatikfunktionen

SpezialspleiBfunktion
GPS

Ca. 300 SpleiB- und Heizzyklen
Ca. 500 Ladezyklen

0 bis 40°C

-10°C bis 50°C

-20°C bis 20°C

-20°C bis 40°C

-20°C bis 50°C

4,95" Farb TFT Touchscreen

Ca. 320x

LED Lampe

USB C (mit Power Delivery)
USB 2.0 A Anschluss DCS V, 500mA
Mini DIN 6-pin DC12V, Max 1A
Bluetooth® 5.2 LE

100 Spleidmodi

30 Heizmadi

20.000 Spleire

100 Bilder

1/4-20UNC

SpleiBmoduswahl durch Fasertyp-
analyse, Lichtbogenkontrolle, Wind-
schutz 6ffnen/schlieBen, Faserklam-
mern offnen, SpleiBstart, Schrumpf-
ofen offnen/schlieBen, Ofenstart

Ddmpfungsspleil

SpleiBstandort wird gespeichert

' Die freie Faserldnge in Abhdngigkeit vam Fasertyp 5mm bis 16mm: 125um Cladding Durchmesser und 250um Coating Durchmesser 10mm bis 16mm: 125pm Cladding Durchmesser und 400 oder 300um Coating Durchmesser 5mm bis10mm: 80pm Cladding
Durchmesser und 160um Coating Durchmesser 5mm bis 16mm: 150um Cladding Durchmesser und 250pum Coating Durchmesser.

2 gemessen mit einer Cut back Methade entsprechend ITU-T und IEC Standard nach dem SpleiBen identischer Fujikura Fasern. Die durchschnittliche SpleiBddmpfung ist abhéngig von Umweltbedingungen und Fasereigenschaften.

# Bemessen bei Raumtemperatur. Die Definition der SpleiBzeit zéhlt von der Faseranzeige auf dem Display bis die gerechnete Démpfung angezeigt wird. Die durchschnittliche SpleiBdauer ist abhdngig von Umweltbedingungen, Fasertyp und -eigenschaften.

“ Gemessen bei Raumtemperatur im Netzbetrieb. Die Heizdauer ist definiert vom Start Beep bis zum Fertigstellungsbestdtigungston. Die durchschnittliche Heizdauer ist abhdngig von Umweltbedingungen Typ der SpleiBschutztille und dem Akkuladezustand.
% Die Elektrodenlebensdauer ist abhtingig von Umweltbedingungen, Fasertyp und den verwendeten SpleiBmodi.

% Testbedingung [1] SpleiB- und Heizdauer: 1 Minute Zyklus [2] Unter Verwendung der Stromspareinstellung [3] Unter Verwendung eines neuwertigen Akkus [4] Bei Raumtemperatur Die Akkukapazitdt variiert in Abhdngigkeit der oben genannten Bedingungen.

7 Die Akkukapazitdt reduziert sich auf die Hdlfte nach ca. 500 Lade- und Entladezyklen. Die Lebensdauer reduziert sich, wenn die spezifizierten Lager- und Betriebstemperaturen nicht berlicksichtigt werden und wenn ein tiefentladener Akku fiir Idngere Zeit
gelagert wird.

¢ Dos Bluetooth® Zeichen und Logo sind geschtitzte Zeichen der Bluetooth SIG, Inc.
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Fasertyp
Faserzahl

Cladding Durchmesser

Coating Durchmesser

Coating Form

Freie Cleave-Linge
AD-60A'

Freie Cleave-Lénge
AD-60B'

Freie Cleave-Linge
Faserhalter

Bruchwinkel?
Lebensdauer Schneidrad?
Drahtlose Verbindung*
Stromversorgung
Abmessung®

Gewicht
Betriebstemperatur
Luftfeuchtigkeit Betrieb
Lagertemperatur
Luftfeuchtigkeit Lagerung

Stativgewinde

Weitere Eigenschaften

Fujikura Ltd.

Singlemode und Multimode Glasfasern
Einzel-, Dual- und Bdndchenfasern mit bis zu 16 Fasern
Ca. 125 pm

AD-60A: Max. 900um Coating Durchmesser' und max. 250um
Coating Durchmesser’; AD-60B: Max. 3mm Coating Durchmesser

siehe SpleiBgertte Eigenschaften

Coating Durchmesser: < = 250um: 5mm bis 20mm
250um < C.0. < = 900um: 10 bis 20mm

C.D. < = 250pum: 5 bis 20mm
250um < C.0. < =900um: 10 bis 20mm
900pm < C.0. < = 3mm: 14 bis 20mm

10mm

Einzelfaser: g 0.3° to 0.9°, Bdndchen: g 0.3° to 1.2°
60.000 Brtiche

Bluetooth®5.2

2 AAA (LRO3) Batterien

13mm [B] x 92mm [T] x 54mm [H]
280g

-10° to 50°C

0 bis 95% RH nicht kondensierend
-40 bis 80°C

0 bis 95% RH nicht kondensierend
1/4-20 UNC

Schneidraddrehung (motorisch und manuell), Austauschbare Teile
(Schneidrad, Betdtigungshebel), Gffnungswinkel einstellbar, Design
flr Freihand- und Tischbedienunag.

Issue date : October 2025

1-5-1, Kiba, Koto-ku, Tokyo 135-8512, Japan
Precision Equipment Sales Department
Telecommunication Systems Business Unit
TEL : +81-3-5606-1636

Inquiry from
here->

https:/lwww.optic-product.fujikura.com/jp/

"Wenn die freie Faserldnge weniger als 10 mm
betrdgt, sollte der Coatingdurchmesser 250 pm
oder weniger betragen. AuBerdem ist vor dem
Schneiden eine Anpassung der Schneidradhthe
erforderlich. Der durchschnittliche Bruchwinkel
liegt unter den Spezifikationen, wenn die freie
Faserltinge weniger als 10 mm betrdgt.

2Gemessen mit einem Interferometer bei
Raumtemperatur, nicht mit einem SpleiBgerdt.
Eine neue Klinge wurde verwendet, um sowohl
Einzel- als auch Bdndchenfasern zu schneiden.
Der durchschnittliche Bruchwinkel dndert sich
je nach Umgebungsbedingungen, Zustand

des Schneidrads, Umgang mit dem Gerdt und
Sauberkeit.

9Die Lebensdauer der Klinge dndert sich je nach
Umgebungsbedingungen, Betriebsweise und
dem verwendeten Fasertyp.

4 Das Bluetooth®-Zeichen und die Logos sind
eingetragene Marken der Bluetooth SIG, Inc.

5 Gemessen bei geschlossener Hebelstellung.

# Opternus

Opternus GmbH

Offizieller Distributor und Service-Partner
in Deutschland, Osterreich, Luxemburg
BahnhofstraRe 5 | 22941 Bargteheide

opternus.de | info@opternus.de
Telefon: +49 4532 2044-0

http://www.opternus.de/Iwl-produkte/
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spleisstechnik/spleissgeraete/



http://www.opternus.de/lwl-produkte/spleisstechnik/spleissgeraete/
http://www.opternus.de/lwl-produkte/spleisstechnik/spleissgeraete/

